Imagens possiveis

SEGUINDO O MODELO A CORRIGIR A FRASE DO PRIMEIRO CASE 1 TAL COM JA APONTADO.

CASE 2:
CLIENTE: Empresa lider global de home care/ bens de consumo

Objetivo

Desenvolver projeto Safe Design do sistema de propelentes (LPG),

seguindo o ciclo Hazop>LOPA>SIL; PSM e reducdo do risco operacional.

Percepgdes/Insights

e O Hazop realizado com base em PSM e IEC 61882 e 61511, levou a
empresa a criar a fungdo de Eng°®. de Processos para atuar no sistema.

e 0O uso do ciclo Hazop>LOPA>SIL para futuros trabalhos ficou
culturalmente aceito na empresa.

Beneficios

e Saida do risco do comodato, obtendo projeto novo com seguranga de

processos com base em risco e uso de barreiras.
e Melhora das condigdes de manutengao do sistema e das alternativas
Safe design de projeto de estocagem e de intervencgado.

processamento de propelente de aerosséis com e Reducdo da variabilidade do processo e do produto final.
uso de Hazop/LOPA/SIL (IEC 61882/61511)

Leia mais sobre o case no descritivo a seguir| [CXAAD AN 4 P13



https://hazards.wordpane.link/wp-content/uploads/2024/02/1-Reducao-de-custos-de-seguros-em-gasodutos.pdf

Texto para pdf se quiser mas precisa elaborar ele com a imagem igual ao que serd colocada no site:

CASE: Safe design de instalagdo de estocagem e processamento de butano/propano para aerosséis com uso de
Hazop e SIS (IEC 61882/61511)

CLIENTE: Empresa lider global de home care/ bens de consumo

OBIJETIVO: Desenvolver projeto Safe Design do sistema de propelentes (LPG), seguindo o ciclo Hazop>LOPA>SIL; PSM
e reducdo do risco operacional.

ESCOPO:

e Inicio do processo hazop de uma simples de estocagem e fornecimento de gas liquefeito (>300 m3) sem
odorante para mdaquinas de enchimento de aerossol.

e Os cendrios identificados permitiram adensar o projeto em termos de gestao de riscos e de uma operabilidade
com minimizagao da falha humana incidente com nivel adequado de automacao

e Mitigacdo de cenarios acidentais graves ou catastrofico com barreiras independentes de protecdo (IPLs)

e Atualizacdo de projeto inicial em funcdo do Hazop, da analise de gap de LOPA e de SlLobjetivo.

OPORTUNIDADES

e Minimizagdo do estoque de gas liquefeito com relagdo ao projeto velho ja instalado

e Redugdo do risco social e individual até o nivel de aceitabilidade.

e Garantia de uma operacdo suave e totalmente controlavel com seguranca operacional.

e Alternativas operacionais em caso de incidente de escape na estocagem e processamento e sua mitigacao.

PONTOS FACILITADORES

e Diretriz da empresa visando sair do modelo de comodato e passar ao controle total das instalagdes.
e Aceitacdo de recomendacdes de seguranca de processos com base no risco identificado.

BENEFICIOS

e Saida do risco do comodato, obtendo projeto novo com seguranga de processos com base em risco e uso de
barreiras.

e Melhora das condi¢des de manutengao do sistema e das alternativas de intervengao.

e Reducdo da variabilidade do processo e do produto final.

PERCEPCOES/INSIGHTS

e 0O Hazop realizado com base em PSM e IEC 61882 e 61511, levou a empresa a criar a funcdo de Eng®. de
Processos para atuar no sistema.
e 0O uso do ciclo Hazop>LOPA>SIL para futuros trabalhos ficou culturalmente aceito na empresa.

Em caso de interesse leia mais no descritivo a seguir
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